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L'invention a pour ob jet am appareillage pour la coupe des €cor- 
ces de li^ge au moyen de "scies" ^ lame trenichant e en forme de ruban 
sans fin. Selon I'invention, 1' appareillage comprend au moins rievca sys- 
t ernes t rans port eurs success ifs, dont chac/Ji comprend un transporteur 
5 continu inf^rieur et un transporteur continu sup^rieur, entre lesquels 
la aiati^re k traiter est plac^e et transportee; le transport etor sup^- 
rieur prend appui sur' la matiere et le transporteur inf eideur se pro- 
longs pour collaborer avec un rouleau d ' entrainenent et avec une lace 
coupante; entre deujc systkmes successifs est dispose un plan incline 
t) pour I'achemineiaent automatique de la matiere d»un systems h I'c^utre, 
L'appareilla^e peut comprendre deusc lignes de travail junel^es , 
Dans un mode de realisation pratique, le "liber" est s^pare par 
tm. double systeme de coupe traditionnel, plac^ en amont cles deioc li- 
gnes de travail, qui sent aliment^es par "un op^rateur, 
^5 lies trans port eurs sup^rieurs peuvent §tre guides . par - des pivots 

mobiles dans des rainures verticales et sollicit^-s pnir des ressorts 
vers le transporteur inf^.rieur dans la zone finale de la trajectoire 
de transport • 

Les transporteiJrs continus peuvent §tre formes par des chaines 
2 0 articul^es et sont gxiid^es le long de leurs "bords au moins dans le 
trengon actif final. 

On comprendra mieux 1» invention h la lecture de la description 
ci-aprfes et en se i^^f^rant aux dessins annexes sur lesquels : 

La figure 1 montre sch^matiquement un appareillage selon I'inven- 
25 tion en coupe l?ongitudinale verticale. 

La figure 2 est un plan correspondant . 

Les figures 3 a 5 montrent Inaction des lames aux points III a 
T de la figure 1 . 

La figure 6 montre en coupe verticale longitudinale un detail 
30 d'un des systttmes d'avance et de travail* 

Les figures 7^9 sont des coupes respectives par VII-ITII, VIII- 
VIII et n-IX de la figure 6. 

■ Sixr les dessins, on voit en 1 vine plateforne r^'glable en hau- 
teur, par exemple au moyen de vis, par rapport a un bSti fixe 2. Au 
35 desBiis de la plate-forme 1 est prevu un dispositif d'avance comprenant 
dans I'exemple repr&ent^, deux rouleaux dentes 3 port es par un arbre 
5 et capables de faire avaticer la matiere premiere U qui .est constitute 
par de I'tcorce de liege englobant la couche sup-rf icielle int^rieure, 
appel^e liber-, et la couclie externe appelte cro<lte- Le liber est in- 
diqu4 par L et est s€par6 du lizzie S qui feste uni k la cro^te C; la 
couclie de liber L est d^coup^e par une sorts de scie a ruban consti- . 
tu^e par une lame flexible sans fin 7 montre sur deux poulies de ren- 
voi de fagon que le "bord trancHant du brin supdrieur du ruban se de- 
place transversalement a la direction d'avance de I'tcorce brute; cette 
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gcoroe avance sous Inaction tlu rouleau 3 qvil a^t sur la croute C. 
Deux "bandes paralleles d'^corce brute M son"t simul'fcaneiaent -traitees par 
I'appareil d^crit (tig. 2). 

L * ens emble form^ par las couches S et C apres separation du li- 
5 ter L est amene a deux postea de travail forraarit deux cliainea paral— 
Ifeles; cet ensemble est dirig^ vers I'une ou 1' autre des chaines petr 
des operateuTK q.ui ccntrSlent I'ensetu-ble sortant de I'appiireil qui 
vient cl'gtre decrit pour la separation du liber; la selection est faite 
sur la base de la laauteur et/ou de la quality du liege, 

13 Chacune des deux chaines comprend deux systei:es d'avance et de 

coupe. Le preEder system d'avaace comprend une cnaine 9 dont la surfa- 
ce sup^rieure foriae un tapis transporteur revetu d* element 9A, la 
chalne S passant autour de tamboiirs de renvoi 11, 13 prismatiqiies dans 
I'exemple represente. Les taiaboiurs 11 et 13 sont montes sur un bati 15, 

15 IpA reglable en hauteur grSce ^ des Serous rort^'s par le bS-ti 15, 15A 
et a des arbres filetes .17 portes par un b§.ti fixe 19 et actionnes si- 
multan^ :.ent par un petit volant 21 et un arbre longitudinal 23. Les 
deux arbres associ^s aux transporteoirs, juLieles 9» 9A sont reunis par 
une transmission 25 quelconque appropriee . 

20 A peu pres au-dessus du tambour de renvoi posterieur 13 est dis- 

pose un roiaeau d ' entralneuent 27; les ro\ileaux 27 des deux ensembles 
jumelds sont portes et actionals simultanement par vn arbre 29. Imme- 
^•iatement en aval des or^*anes 13 j 27 se trouve une lame coupante vinique 
31 qui passe sur des poulies dis poshes de fag on a presenter le brin su- 

25 p^rieur avec son bord aiguise entre le transporteur 9f 9A et le rouleau 
27 associ^. 

Au-dessus de chacun des tranaporteurs 9? 9A eat prevu un second 
transi-orteur continu destine k collaborer par son brin inferieur avsc 
le brin superieur actif du transporteur 9, 9A. Le second transporteiar 

30 comporte des chaines 33 munies d' Elements 33A analogues aux elements 
9A du transporteur 9- Le tapis continu 33 » 33A passe svr deux tambours 
35, 37 portes par un btti 39- Ce bSti prend appui sur le bSti 19 et est 
guid^ en premier lieu par des pivots 39 A montes dans deux supports in- 
term^diaires 41 du bati 19; dans ces conditions, le bati 39 peut se 

3> soulever et s'abaisser aut^si bien qu'osciller; des pattes d'appui re- 
glablec: 43 du. biti 39 peuvent limit er la des cent e de ce bati 39 -ar rap- 
port au b§,ti .19i £5nr lequel lea^pattes peuvent preadrES app'ii ; des resrjorts 
4p sollicitent vers le has la parti e ?.u trans port eiir 33, 33A la plus 
procrie -es rouleau:-: 27- 

40 La position du bSti 1> est reclee en fonction ie la laatiore a 

transporter apres eliaiination du liber. Cette ma^iere represent^^e en 

K:^ , est inser^e entre les tapis 9, 9A et 33, 33A qui la font avancer au- 

tomatiquement jusqu'v la lame 31 qui le coupe. Pour assurer Inaction 

des transport eurs e\xr la matiere lil > a-u moins les bords later au:: extre- 

I ^tiis 

^ mes des elements 9A et 33A qui correspondent avec une partie deslbrin^^ 
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des transport etiTB sont enga^^s dans des pieces en U 47 ou 49 soli- 
daires reapectivement des "bSltis 15 et 39- 

Le long de cHaque poste de travail, la larie 31 enleve une ^pais- 
seur Si de liege d'une hauteur . determine e,. qui est d^viee vers le "bas 
£t ramass6e par un transportexar transversal 51. I«a matiere restante 
H2 conrprend la oroute C et une ^paisseiir r^siduelle de liege utili- 
sable. Oette matiere est achemin^e automat iquement le long -Vun plan 
incline 53 dispose en aval de chacun des deux ::remiers systenes d'a- 
vance et de coupe, jusqu'a un second systeme d'avance et de coupe ajia- 
logue au pr^c^dent ; cliacun de ces systemes jumel^s comprend un tr^uas- 
porteur 109 anaaogue au transporteur S, un transporteur 133 surplon- 
Taant le transporteur 109, analogue au transporteur 33 et monte de la 
mSme iiianiere,^un tambour d' avanceir^ent 127 ajialogue au tambour 27 et 
une lame coupante 131 analogue h la lame 31. La seule difference par 
15 rapport aux systemes pr^c^dents reside dans le f--it que le transpor- 
texir 133 ^ft prolongs l^gerement au-dessuB du plan incline 1>3 corres- 
pondant, afin de permettre la prise de la matiere, tandis que les 
transporteurs 9 et 33 prennent ccntact simultan^ment avec les deux 

faces de la matifere. 

La inatifere M, est couple par la lame 131 pour oDtenir une 4pai.8- 
eeur utile de lifege «t s^parer la croflte C qui est rejetee. La ma- 
tiejje S2 est recueillie par un transporteur 151 analogue a 51 . qua 
peu^transporter dans le mgme sens que le transporteur 51 ou en sens 
contraire . 

25 II est bien entendu que les dessins ne repr^sentent qu'un 

exemple de 1' invention, et que oelle-ci peut subir de nombreuses modi- 
fications de detail sans sortir de 1' esprit g^n^ral qui I'a inspires. 

RESUME 

1<») Appareillage pour la coupe d'^corces de liege a I'aide de 
30 lames coupantes sans fin. caract^ris4 en ce qu'il comprend au moins 
deux systemes transporteurs successifs dont chacun cc-qprend un trans- 
porteur continu inf erieur et un transi^orteur continu superieur entre 
lesquels est ins^r&et transport^la matifere h traiter; letransporteur 
superieur appuie sur cette matiSsre, et le transporteur inf Erieur se 
prolonge afin de colla-borer avec un rouleau d ' entrainement et avec une 
lame trsnchaute; entre les deux systemes successifs un plan incline 
achemine automatiquement la matifere d'un systeme h 1' autre. 

2°) Appareillage du type pr^cite caract^ris^ en ce qu-il com- 
prend deux lignes de travail jumel^es . 
40 3") Appareillage du type precite caract^rit^^ en ce que le liter 

eat d^tach^ par un double systeme de coupe traditionnel, plac^ en amont 
des deux lignes, lesquelles sent alinient^es par un op^rateur. 

40) Appareillage du type pr^cite caract^ris^ en ce que les trans- 
porteurs sup^rieurs sont guides par des pivots mobiles dans des rai- 
4^ nures verticales et sollicites par des ressorts vers le trans-;orteur 
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inferieur,' dans la zone finale. 

5°) Appareillage du type pr^citK, caracteris^ en ce que les 
■transport euxs sont formes par des chaines articul^es et sent glides le 
long de leurs bords au no ins dans le trongon act if final . 

60) Appareillage du type pr^cit^, caxactdrise en ce que les 
lames sont guidees par leurs extr^mites dans des profiles rigides, de 
preference en U. 



BAD ORIGINAL 




RNRDnClD: <FR 1 57Se2BA I > 



^IS PAGE BLANK 



